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Sikkerhetsinformasjon

Du vil fa veldig skarpe kniver. Vaer ekstra forsiktig sa du ikke skader
A\

Les bruksanvisningen. Feil bruk kan
fore til elektriske feil, og i verste fall brann.

Ta vare pa bruksanvisningen.

Sma deler, hold barn unna verktgyet.

1) Arbeidsplassen
a) Hold arbeidsplassen ren og ha godt med lys.

b) Bruk ikke maskinen i naerheten av brannfarlig material
eller i eksplosivt miljg. Det kan forekomme gnister bade
fra maskinen og slipingen.

¢) Hold barn unna maskinen.

2) Elektrisk sikkerhet

a) Bruk strgmkontakten kun i uttak som passer. Modifiser
eller bytt aldri kontakten. Feil kontakt kan gi elektriske
stgt som kan veere livsfarlige.

b) Det elektriske uttaket bgr veere koplet til en jordfeilsbryter.

¢) Bruk ikke maskinen i regn eller fuktige miljg.
Vann kan fgre til elektrisk stgt. g
d) Utsett ikke strgmkabelen for ungdvendig slitasje,
baer aldri maskinen etter kabelen. Ved skade pa kabelen
kontakt en fagfolk. Skadet kabel gir risiko for elektrisk
stat.
3) Personlig sikkerhet
a) Veer oppmerksom. Bruk sunn fornuft ved bruk av maskinen.
b) Bruk personlig verneutstyr. Bruk alltid
vernebriller og hgrselvern.
¢) Unnga ufrivillig start. Pass pa at maskinen er slatt
av fgr strgmmen tilkoples.

d) Kontroller at slipebandet Igper fritt far maskinen startes.

e) Sitt eller st i en bekvem stilling fgr du begynner & bruke



maskinen.

f) Bruk ikke lgstsittende kleer. Pass pd at ikke langt har,
smykker o.l.

4) Vedlikehold og maskinsikkerhet

a) Ikke overbelast maskinen. Slip kun det maskinen er beregnet

for.

b) Bruk ikke maskinen om den oppfgrer seg unormalt. Ta kontakt

med forhandler for support.
c) Dra alltid ut stgpselet ved skifting av slipeband.
d) Oppbevar maskinen uttilgjengelig for barn.

e) Sjekk maskinen fgr bruk. Eventuelle lgse deler ma festes.
Ved mistanke om feil kontakt forhandler.

f) Hold alltid dine kniver skarpe. Sliper du dine kniver fgr de er
utslitte sliter det mindre pd maskin og slipeband.
g) Bruk kun slipeband og tilbehgr som anbefales av forhandler.
5) Service

Trenger maskinen service ta kontakt med lokal forhandler eller
Alterno AS.

Kast aldri elektroverktgy i restavfall. Lever pa godkjent
mottak eller hos din forhandler

I

The label on your tool may include the following symbols.

Vo Volt A amperes

Hz.oo Hertz W watts

MmN, minutes i S alternating current

e VPRI direct current No..oveee. no load speed

@ ................. Class Il Construction @ ........... earthing terminal

R VRURUR safety alert symbol pm........ revolutions or

reciprocations per minute

Motor

Veer sikker pa at strgmforsyningen stemmer med merkingen pa
maskinen.



Basics:

I”

Hvilken “eggvinkel” og hvorfor ?
Vare anbefalinger (kap 4) er basert pa vare tester, og er utarbeidet ut fra
fglgende kriterier: 1) Optimal eggvinkel ut i fra knivens bruksomrade. 2)
Optimal eggvinkel ut fra eggens holdbarhet 3) Hvor lang tid det tar a slipe opp
eggen.

Hvorfor er en konveks egg bra?
Var erfaring viser at en konveks egg i de fleste tilfeller er den optimale eggen.
Den glatte radiusen pa en konveks egg har ikke markert kant, slik som
flatslipte egger, og gir dermed mindre friksjon og motstand nar du skjzerer. En
konveks egg gir ogsa «mer stal» i eggen noe som gjgr den mer solid. Og til
slutt vil ikke sliping pa «den konvekse maten» gi tykkere blad etter hver
sliping, slik du far nar du sliper flatt.

Slipeprosessen

Fabrikk | prosessen Skift til neste korning
De fleste kniver Aslipe opp til | 7] Slip til du sere

B _ kommer med en mindre i |l§ N “rdegg” for
'\ i en flat egg fra vinkel og en ""u‘ /= du skifter til
'\ y  fabrikk. konveks egg ".:':\ en finere
/d  tar ofte litt tid. korning.

7
! Raegg—
]

Vinkel endring — hva kan du forvente ved redusert vinkel:

Tidsforbruk: Hvis du vil slipe kniven til en eggvinkel som er lavere enn den som
er tidligere (eks: fra25°til 15°), sa maduforventeat siipeprosessentarlengertid. Dette er pga.
mengden materiale som ma fiemes. Reduserer du vinkelen vildu ogsa fa en svakere egg, men den blir
skarpere.

Hgyden: Du vil ogsa se at hgyden pa eggen gker nar du minsker vinkelen. Dette
oker ogsa tidsforbruket ettersom du far en stgrre overfalte som ma slipes.



Basics (fors.)

Definisjon pa skarp:

e “ToothySharp”:Dette ere n egg som har mikro serrateringer i eggen, noes om
gjor at den “biter” i materialet. Dette er den idelle eggen for generell bruk pa
kigkkenet og en god egg pa lommekniven for oppgaver som a kutte tau eller
bokser.

e “Barberblad skarp”:P3 denne eggen er mikro serrateringene slipt bort, og
eggen er glatt. Dette er den idelle eggen for flaing og skjaering av ratt kjgtt pa
kjgkkenet.

e “Speil slipt”: Denne eggen har blitt honet, slik at den blir enda skarpere enn
barberblad. Du kan speile deg i eggen, og det er ingen riper i slipen.

Raskeste veien til en skarp egg: | Toothy Sharp
¢ Jaktkniv: Vinkel = 25° | Speed =Lav/Med

- X65:6-10drag,sa X22(2drag)
¢ Kjokkenkniv: Vinkel =20° | Speed = Low

- X65:4-8drag,thenX22(2drag)

For mere rafinert egg: Barberblad skarp
e Jaktkniv: Vinkel = 25° | Speed =Low/Med

- X65:6-10drag,sa X4(10drag)
¢ Kjokkenkniv: Vinkel =20° | Speed = Low

- X65:4-8drag,sa X4(10drag)

For den ultimate egg: Speil skarp

¢ Jaktkniv: Vinkel = 22.5° | Speed =Low/Med
- X65,s3 X22,sa X4(10drag med hver)

o Kjpkkenkniv: Angle =17.5° | Speed = Low
- X65,X22,0gX4(10drag med hver)

Note:Med drag menes pa hver side av kniven.



1 BBli kjent med sliperen

Slipekassett
Maskin

Stotte

Strammer

Jigg spor

Stramme band

Skifte band



Eggvinkel justering

15°-30°i1°intervall. Den totale eggen blir 2x
det som vises pa hjulet.

Hastighetregulering

Low speed (+/-) is 1200 SFM
Mid speed (+/-) is 2000 SFM
Highspeed (+/-)is 2800SFM

SFM =Surface Feet per Minute

Band Informasjon

Band navn Extra grov Grov Medium Fin Extra Fin
Korning P120 X65 X22 X4 6000
Str Norton SG Norax 65u Norax 22 Norax 4p SiC2u
Brukes til Verktgy Kniv Kniv Kniv & Saks Bukapner
Kniv reperasjon Slip Slip Hon Serratert

Bdndene har lang levetid.

Rens bdndene for G gke levetiden.

6000 bandet er smalt for G brukes til bukdpner.

Korning er market pa bandet (L= micron).

Sammenlign korning :X65 (P220) | X22(P1000) | X4 (P3000)

Band slitasje

Misfarging betyr ikke at bandet er utslitt. Ved sliping vil nye slipkorn
stadig komme frem. Du kan bruke lengre tid med godt brukte band, men
de vil fortsette og fjerne material. Bandene holder lenger enn du tror,
forttsett a bruke dem sa lenge de sliper.



Innstilling

Sett jiggen i kassetten (A)
Du hgrer et klikk nar den er pa plass.

Kassett i riktig posisjon (B)
Trykk og hold for a fa kassetten i riktig posisjon

Stgtte: Dra & Vri (C)

Med klokken for a bruke, Mot klokken
for lgfte.

Benk montering (D)

Skift band:

Loft & hold for a skifte band. Sett nytt rundt alle 3 hjulene, @
Slipp knappen. Dra i bandet for a se at det gar rundt

Band strammer
Start maskinen, dra opp og ned til bandet er i sentrert

Eggvinkel justering:
Roter knapp til gnsket vinkel.

Ta av slipekassett:
1. Ta av bandet.
2. Trykk og hold laseknappen og roter til gnsket posisjon.

10



Kniv anatomi

Kigkken Kniv
Blad Handtak
Spine O O O
Tip -
/ Bolster
Hael
Spiss /
Finger
Egg
beskyttelse
OutdoorKnife
Blade Handle
Tip Choil
Heel
Point =
Belly Re-Curve Finger Guard
Edge
Blad Typer
)
Re-Curve Skinner Sheepfoot Combo Drop Clip Hawk Spear
Tanto Point Bill Point

11



Referanse kart

Kjokken Kniver
Pull rate: 1”/sec e Bruk Edge Guide

Angle Speed X65 X22 X4 6000
Western 20° L 4-8 4-8 10 0
Asian 16° L 0 4-8 10 0
Paring 20° L 4-8 4-8 10 0
Cleaver 30° H 4-8 2-8 0 0
Bread X L 0 0 0 2

Antall drag pr. side.

Jakt Kniver
Pull rate: 1”/sec ® Uten Edge Guide

Angle Speed X65 X22 X4 6000
Pocket 25° L/M 6-10 6-10 10 0
Hunting 25° L/M 6-10 6-10 10 0
Fillet 20° L/M 6-10 6-10 10 0
Serrated X L 0 0 0 2
Gut Hook X M 0 0 0 2

Antall drag pr. side.

Best teknikk:

Skjerping bruk kun X4.

Fglg kurven pa kniven for best resultat.

Bruk stgtten (Edge Guide) pa lange kniver nar det er mulig.
Maskeringstape kan brukes for a beskytte bladet ved sliping.
Tren med en billig kniv i starten.

Posisjoner bandet til starten Begynn a dra med det same du starter
av eggen med maskinen av. maskinen.

12



ESIip “jaktkniver”

Se kap 4 og referansekart foranbefalte vinkler hastighet,
bandtype osv.

1. Sett bladet i iiggen

Med maskinen av, sett knivbladet inn pa hgyre side av jiggen
der eggen pa kniven starter.

Plasser kniven i bunnen og mot yttersiden av jiggsporet..
Ikke press mot jiggen. Bruk kun vekten av bladet og legg inntil.

Best Teknikk:
Nar og hvorfor bruke statte ( Edge Guide):

De fleste lommekniver og jaktkniver slipes best
uten a bruke stgtte, siden de ofte er utformet
slik at du ikke kan begynne pa starten av eggen.

Stgtte er meget nyttig nar du skal slipe lange

kjskkenkniver og lignende. Trekk og roter

2. Sla pa og dra kniven

Med strgmmen av, og kniven plassert riktig starter du maskinen samtidig som du
begynner a dra kniven mot deg med jevn hastighet (1” per second).

Fglg kurven pa knivbladet nar du
drar. Hold eggen vinkelrett mot
bandet for best mulig resultat.

Bruk kun vekten av knivbladet,
ikke press ned eller mot jiggen.
La verktgyet gjgre jobben.
Jiggen vil “tippe” ut hvis du
bruker for mye kraft.

13



Slip jaktkniv (forts.)

3. Repeter og se etter “raegg”

Fortsett slipingen pa hgyre side av jiggen. Sjekk
om det har dannet seg «rdegg» hvert 2-3 drag.

Slip bare inntil det har dannet seg en “raegg”

langs hele eggen. Eller til bruk de anbefalte antall a
dragitabellen i kap. 4. Sjekk om det har blitt

. . o . , rdegg” ved & dra fingeren
If burris not yet raised, See “Knife not getting sharp over eggen.

in Troubleshooting section.

Repeter det samme antall drag pa andre siden av kniven.

Sa snart eggen er riktig formet, gar du over til band med finere korning.
Fortsett med finere korning ved a dra annen hver gang pa hver side. Da
fijerner du «raegg» og far skarp egg raskere..

Se anbefalte band og antall drag i kap 4, etter hvor skarp du vil ha kniven..

Best Teknikk (Unnga avrunding av spissen):
Oppretthold orginal form pa kniven:

/
o

~ ? e
2 3
£ s
v
Folg kurven pd bladet slik at Pra kniven rett igj.ennoom
eggen ligger vinkelrett mot Jiggen og Stof’p midt pa
bandet. Bruk denne teknikken bandet, ved 4 stoppe
for disse bladtypene: maskinen. lkke lgft handtaket.

Bruk denne teknikken for disse

@ bladtypene:
=1 /= 1
<1 ~ |

14



Slip Serraterte Kniver

De fleste serraterte kniver hare n flat side og en vinklet side;
Slip kun den flate siden.

\W 1 III\I ml\l Hl\l“lu\l |HIN” |HI\‘ HII\III ""\|I| ||I\
Flat Side Vinklet Side

Bruk kun det fineste bandet korning 6000 (fiolett) pa serraterte kniver.

Plasser flat side av kniven mot finkornet band. Bruk lav hastighet og start

maskinen samtidig som dy beginner a dra kniven mote deg. Et 8”blad bgr ta
8 sek.

Repeter til det ikke finnes “raegg” pa den flate siden, og tennene er skarpe.

Best Teknikk:

Serraterte kniver kan slipes med
eller uten jiggen
montert.Avhengig av hgyden pG
kniven..

Pass pa at du kun slipper “nedover” pa
bladet, ellers risikerer du & kutte bandet.

15



FASlip Fillet Kniver

Se tabellen i kap 4 for instilling av anbefalt vinkel, hastighet og korning. Ellers
slipes fillekniver pa samme mate som andre kniver.

Bruk stgtten i “Edge Guide» for bedre resultat pa disse lange knivene.

D —

Bruk veldig lite kraft mot jiggen, slik at \ oy
bladet ikke bgyer seg. — \

:
]

Slip Bukapner

¥
Bruk kun det fineste bandet korning J BESA
6000 (fiolett) nar du sliper CP
bukapner.

Plasser kurven pa bukapneren over
bandet, pass pa at du slipper fra eggen.
Start maskine og hon 2-4 sek. Gjenta pa
andre siden.

Pass pa:

Slip kun fra eggen—ellers kan du kutte
bdndet

16



Slip Kjgkkenkniv
Se tabellen i kap 4 for instilling av anbefalt vinkel, hastighet og korning.

Ellers slipes kjgkkenkniver pa samme mate som andre kniver.

De fleste kjgkkenkniver ved a bruke stgtte: “ Edge-Guide”.
Ingen fingerbeskyttelse Finger beskyttelse

p —

1. Plasser kniven i jiggen

Med maskinen avslatt, plasser bladet pa hgyre side av jiggen,
helt i starten av eggen eller ved fingerbeskyttelsen

Plasser kniven i bunnen og mot utsiden av fgringsslissen.

2. Start maskinen og begynn a dra kniven

Med stremmen av og kniven riktig plassert i jiggen, starter du maskinen samtidig
som du begynner a dra kniven jevnt mot deg. (ca 1”/sek).

Fglg kurven pa bladet nar du

trekker gjennom jiggen. Bruk i
stgtten (Edge guide). [ )
Bruk kun vekten av kniven — ikke b‘/

~

press ned eller ut til siden pa oo . SN
. . : N |
jiggen. La maskinen gjgre 3 }" |
jobben. [ [ [o= [‘ oA

Al AW
Fortsett a slipe pa hgyre side av jiggen til du far en “raegg” eller bruk anbefalingene i
kap. 4.

Gjenta samme antall drag pa andre siden.

Fortsett slipingen med finere korning pa bandet til du er forngyd.

17



g{0) Slip Saks

Slip kun den skra siden pa saksen. Merk den skra siden med en svart sprittus;j
for at det skal bli enklere a se hvor eggen blir slipt.

Bruk X22band og medium
hastighet pa saks.

Skra Side

Nar saksen er plassert riktig i jiggen,
starter du maskinen og dra saksen jevnt
over bandet.

Gjenta 1-2 ganger inntil spritusjen er
forsvunnet fra eggen.

Gjenta pa det andre bladet..

Sjekk saksen, og gjenta slipingen om ngdvendig.

18



Ta av knivjiggen. Dra bestemt opp.
Vri kassetten ti vist posisjon.

Bruk P120 korning og hgy hastighet for
lette slipeoppgaver.

NOTE: Pd verktgy som ikke
krever sliping i en ngyaktig
vinkel, lar du bare bandet
gad fremm og tilbake langs
eggen pd verktgyet..

TIPS:

Spenn alltid fast verktgyet f@r sliping, for optimal sikkerhet.

La maskine gjgre jobben. Ikke bruk stor kraft under sliping. et the tool do

the work. Do not overload the tool during grinding.

Bruk bare hgyre side av bandet, og slip aldri mot eggen.

For stgrre slipejobber er tilbehgret KO-TGA Verktgysliper et alternativ. (kap 12).

19



|KO-TGA Verktoysliper (tilbehgr)

Feste skrue
(Links gjenge)

Tracking Lever
Quick Lock
Tensioner

Slack Grind

Ball Detent

Skyv lasekanppen og roter kassetten,
for a ta den av.

1. Installer verktgysliperen iht. bruksanvisningen

20



Slip
plenklipperblad

Avgrading av

ror
Band
P60 Bandvalg:
Norton ZA P60 korning Zirconia Alumina band fra
Norton rask sliping av metall.
Grinding
TIPS:

» Husk— Laseskruen er venstregjenget.
* Hold maskin og tilbehgr rent for optimal levetid og ytelse.
» Unngd overoppheting av maskinen.
-Bruk kun romtemeratur til avkjgling
* Spenn alltid fast arbeidstykket ved sliping.

21



1 2] KO-BGA Slipeanlegg (tilbehgr)

Kort senteravstand Lang senteravstand

Vinkel Distance
Indikator Vinkel justering
) 90°
slipe
Plate

Referanse

Plate Vinkel velger

lasing

=0
T

strammer Tracking “(Links gjenge) feste

Lasing

Grit X65 X22 X4 12000MM
Size Norax 65u Norax 22u Norax 4p SiC1lu

Use Shape Sharpen Hone Strop

Sammenligning: X65 (P220) | X22(P1000) | X4 (P3000)

Installasjon

Ta av knivslipe kassetten.

Installer slipeanlegget i riktig posisjon.

Sett pa festeskruen (venstregjenget).

Optimalt: Bruk en tvinge og fest til arbeidsbenken

Sett pa gnsket band.

22



1) Velg kort eller lang senteravstand avhengig av preferanser.

2) Velg gnsket vinkel

3) Stram vinkel Idseskruen.

4) Velg gnsket band avhengig av oppgave.

5) SIa pa maskinen, og Ias den i on-posisjon

6) Juster bandet slik at det sporer riktig

7) Plasser knivbladet pa referanse platen (se fig. 1)

8) Hold bladet i samme posisjon, og flytt kniven opp pa bandet for a slipe.
Bruk veldig lett trykk.

9) Slip eggen, stopp med spissen midt pa bandet.

10) Fortsett til du har fatt en “raegg”

11) Gjenta pa andre siden av kniven.

12) Fortsett og slip med finere og finere korning til du er forngyd.

13) Sgrg for at riktig sporing og stramming av bandet nar du skifter band.

23



g¥il Problemlgsning

Kniven blir ikke skarp?

Flere drag—Slip du du far en “raegg”. Forsett sd med finere korning pa
bandet.

Hgyere hastighet—Lav hastighet fjerner ikke nok materiale.
Grovere band—Grovere band fjerner material mer aggresivt.

a) Problem:Spissen pa kniven blir avrundet. .Se kap5.
Lasning 1:Stopp med spissen pd bandet ndr du stopper maskinen.
Lgsning 2: Hold eggen vinkelrett pa bandet. Fglg kurven pa bladet.
b) Problem:Bandet kuttes ved sliping.
Lgsning 1: Juster bandet slik at det stdr i senter pa hjulet.

c) Problem:Hvordan vet jeg at det har dannet se gen “raegg” og det er pa tide a
skifte til finere korning?

Lasning 1:Skyv fingeren bort fra eggen. “Raeggen vil fgles

TIPS:

Bruk P120 korning kun pa store skader, tykke/brede egger eller veldig hardt
stal. (D2 S30V, 154CM, etc.). Dette bandet fjerner mye material raskt. Kjenn
etter «raegg» for hvert drag..

24



1 Y Deleliste

Tilbehor:
Slipeband:
WSKTS-KO Band Kit ass. (34" x 12" belts): WSSAKO81113
Extragrovt P120, 5 pk(3%4” x 12" belt): WSSAKO81117
Grov X65, 5 pk (3" x 12” belt): WSSAKO81118
Medium X22 5 pk (%4” x 12" belt): WSSAKO81119
FinX4,5 pk (3%” x 12” belt): WSSAKO81120
Extra Fin 6000,6pk (%" x12” belt): WSSA0002705
Verktgysliper:

WSKTS-KO TGA Verktgysliper: WSSAKO81111
WSKTS-KO P60 band, 6pk (%4”x12” belts): WSSAKO81114

Slipeanlegg
WSKTS-KO BGA Slipeanlegg: WSSAKO81112
WSKTS-KOBand ass (1”x18” belts): WSSAKO81115 Individual

Besgk worksharptools.com alle tilgjengelig deler

GARANTI

1-ars garanti pa allel WORK SHARP® komponenter; gjelder ikke slipeband.
Garanti gjelder ikke ved industriell bruk.

Ved reklamasjon ma produktet sammen med kjgpskvittering
returneres til neermeste forhandler eller til :
Alterno AS
PB 219.

7501 STJPRDAL.
TIf: 48 00 74 75

25



Knife Sharpening Tracking Sheet

Knife Name: Angle: Belts Used: Edge Guide: Speed:

26



EG- Konformitatserklarung

CE Declaration of Conformity

Hiermiterkldren wir, Darex, LLC, Hersteller (manufacturer)
Herewith we, 210E.HerseySt., PO Box 730
Ashland, OR97520USA

und/and

Heinr. Boker Baumwerk GmbH, EU-Vertreter (EU-representative)
Schitzenstrausse 30, 42659, Solingen, Deutschland

dasdienachfolgendebezeichnete Maschine aufgrund derKonzipierung und Bauartsowieindervonunsin
VerkehrgebrachtenAusfiihrungdeneinschlagigen, grundlegendenSicherheits-und Gesundheitsanforderungen

der EG- Richtlenien (siehe Punkt 4) entspricht.

declare that the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health requirements of the EC
Directives (seeitem4)basedonits designandtype, as broughtinto circulation by us.

Diese Erkldrung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde,
vom Endbenutzer nachtraglich angebrachte Tiele und/oder nachtriglich vorgenommene Eingriffe bleiben

unberiicksichtigt.

This declaration relates exclusively to the machinery in the state in ghich it was placed on the market, and
excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.

1. Produktbezeichnung/Funktion:
Design/Function:

2. Typenbezeichnung:
Type:

3. Seriennummer:
Serialnumber:

4. Einschlagige EG Richtlinien:
Applicable EC Directives:

Angewendete hermonisierte Normen:
Harmonized Standards:

5. Dokumentationsverantworlicher:
Responsible for documentation:

6. Mitangewendete EGRichtlinien:
Additional used EC Directives:

7. Datum/Ort/Name/Herstellerunterschrift:

Date/Name/Place/Authorized Signature:

Rollenbetriebenes Bandscharfsystem / Bandschleifer fiir
Werkzeuge und Messer
Abrasive belt sharpening system / Belt sander for tools and knives.

Work Sharp WSKTS-KO-*
Work Sharp WSKTS-KO-*

XXX-XXX

Maschinenrichtlinie 2006/40/EG
Machinery Directive 2006/42/EC

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-4:2009+A11:2011

Miguel Lopez, Produktmanager
Heinr. Boker Baumwerk GmbH,
Schutzenstrausse 30, 42659,

Solingen, Deutschland

Richtlinie Gber EMV2004/108/EG
EMC Directive 2004/108/EC
ROHS2 Directive 2011/65/EC

8. Angabenzum Unterzeichner:
Title of signatory:

Datum/Ort/Name/Herstellerunterschrift:
Date/Name/Place/Authorized Signature:

Angabenzum Unterzeichner:
Title of signatory:
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ZWORK SHARP

KNIFE & TOOL SHARPENER

Ken Omon EpiTioy

Darex, LLC
210 E. Hersey St.
Ashland OR 97520

USA

Tel.: 1(800)597-6170
Fax.: 1(541) 552-1377
E-mail: techsupport2@darex.com

Internet: www.worksharptools.com

WORKSHARP®:Is atrademark of Darex, LLC.
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